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1. DEFINICJE

Dla celéw niniejszego programu certyfikacji obowiazuja nastepujace definicje:

Program certyfikacji - system certyfikacji odnoszacy sie do okre$lonych wyrobéw, do ktérych maja
zastosowanie te same wyspecyfikowane wymagania, okreslone zasady i procedury (ISO 17000:2004).

Wyréb - produkt przemystowy, ktéry jest materialnym, informatycznym lub energetycznym rezultatem
powstajacym w momencie funkcjonowania produkcyjnego systemu.

Certyfikacja wyrobu - jest ustalonym dziataniem zwigzanym z oceng zgodnosci, ktére zapewnia zaufanie:
konsumentom, organom wtadzy pafnstwowej, przemystowi i innym stronom zainteresowanym, ze wyroby sg
zgodne z wyspecyfikowanymi wymaganiami obejmujacymi, na przyktad charakterystyki wyrobu,
bezpieczenstwo, interoperacyjnosc i wytrzymatos$¢ (1ISO 17067:2013).

Audyt - niezalezna ocena danej organizacji, systemu, procesu, projektu lub wyrobu. Przedmiot audytu jest
badany pod wzgledem zgodnosci z okreslonymi standardami, wzorcami, listami kontrolnymi, przepisami
prawa, normami lub przepisami wewnetrznymi organizacji (polityki, procedury).

Inspekcja - badanie wyrobu, procesu, ustugi lub instalacji lub ich projektéw i okreslenie ich zgodnosci z
wyspecyfikowanymi wymaganiami lub - na podstawie profesjonalnego osadu - z wymaganiami ogdlnymi
(ISO 17000:2004).

Proces - zbidr dziatan wzajemnie powigzanych lub wzajemnie oddziatujacych, ktére przeksztatcaja wejscia
w wyjscia (1ISO 9000:2005).

Ustuga - wynik przynajmniej jednego dziatania nieodzownie przeprowadzanego przy bezposrednim
wspotdziataniu dostawcy i klienta i zazwyczaj jest niematerialny (1ISO 9000:2005).

Wymaganie certyfikacyjne - wyspecyfikowane wymaganie, obejmujace wymagania dotyczace wyrobu,
ktére jest spetnione przez klienta jako warunek ustanowienia lub utrzymania certyfikacji. Jako wymaganie
certyfikacyjne nalezy rozumieé: wypetnienie umowy o certyfikacje; regulowanie optat; dostarczanie
informacji o zmianach w certyfikowanych wyrobach; zapewnienie dostepu do certyfikowanych wyrobéw w
celu realizacji dziatan nadzoru.

Wymaganie dotyczace wyrobu - wymaganie, ktére odnosi sie bezposrednio do wyrobu, wyspecyfikowane
w programie certyfikacji.

tancuch wartosci (ang. value chain) - cigg powigzanych ze sobg dziatar realizowanych w ramach procesu
wytwarzania wyrobu lub ustugi, zawierajacy czynnosci zwigzane z zakupem surowcéw, produkcja, logistyka,
marketingiem oraz $wiadczeniem ustug dodatkowych na rzecz odbiorcy koricowego np. montaz, serwis.

Proces cyklu zycia (okreslany réwniez taricuchem funkcjonowania) - peten taficuch zycia danego
wyrobu, ktéry obejmuje projekt, dostawe surowcdw, produkcje drzwi przeciwpozarowych wraz z osprzetem,
dostawa i montaz w miejscu realizowanej inwestycji oraz pdzniejszy autoryzowany serwis i codzienng
eksploatacje uzytkownika .

Zespot audytowy - grupa audytoréw, wspétpracujacych z klientem w zakresie audytu. Zesp6t audytowy
nadzorowany jest przez audytora wiodgcego.
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Audytor wiodacy - audytor odpowiedzialny za przeprowadzenie audytu oraz ustalenie zespotu
audytowego. Odpowiedzialny za ostateczng decyzje w zakresie ustalern z audytu. Sprawuje nadzér nad
cztonkami zespotu audytowego oraz zatwierdza podpisem, tres¢ raportu.

Komitet techniczny - komitet powotany przez PZU LAB SA, w celu wydania opinii dotyczacej spetnienia
wymagan, zapisanych w programie certyfikacji, przez wyrdb podlegajacy certyfikacji w zakresie prewencji
szkdd majatkowych. Opinia wydana przez Komitet techniczny stanowi informacje pomocnicza w zakresie
decyzji o nadaniu certyfikacji przez PZU LAB SA.

Dziatania korygujace - dziatania, ktére majg na celu wyeliminowanie przyczyny wykrytej niezgodnosci z
wymogami.

Dobre praktyki PZU LAB - zestaw standardow opracowanych przez inzynieréw ryzyka PZU LAB SA, na
podstawie doswiadczenn z dochodzenia przyczyn zdarzen szkodowych, analizy wptywu czynnikdw
wewnetrznych i zewnetrznych na wystepowanie szkdéd oraz obserwacji zachowan i proceséow w
organizacjach, o charakterze prewencji szkdd.

Producent - podmiot wytwarzajgcy wyrdb, w celu sprzedazy na rynku.

Integrator - podmiot, ktdérego podstawowym zakresem dziatalnosci jest integracja elementéw sktadajacych
sie na wyrob.

Dystrybutor - podmiot, zajmujacy sie logistyka i sprzedaza wyrobu, wytworzonego przez producenta.
Wyrdb jest zazwyczaj kupowany bezposrednio od producenta, a nastepnie w rézny sposéb odsprzedawany
odbiorcy koncowemu.

Automatyczne urzadzenie zamykajace - urzadzenie, ktére powoduje zamkniecie drzwi
przeciwpozarowych w wyniku zadziatania czujki pozarowej.

Automatycznie zamykane drzwi przeciwpozarowe - drzwi, ktére w normalnych warunkach sa
przytrzymywane i znajduja sie w potozeniu otwartym a ich zamkniecie nastepuje w wyniku zadziatania
urzadzenia zamykajacego.

Czujnik otwarcia drzwi - urzadzenie informujace o otwarciu drzwi przeciwpozarowych stosowane w celu
statego monitorowania potozenia drzwi.

Czujka pozarowa - urzadzenie stosowane do wykrycia oznak pozaru i wyzwolenia zamkniecia drzwi
przeciwpozarowych. Czujki stosowane do sterowania zamknieciem drzwi powinny by¢ przebadane w
zakresie wspétdziatania.

Drzwi samozamykajace - drzwi, ktdre po ich otwarciu i zwolnieniu powracajg do pozycji zamknietej.

Drzwi przeciwpozarowe - wyrob budowlany, element drzwiowy zespotu drzwi przeciwpozarowych
posiadajacy okreslona klase odpornosci ogniowe;j.
Drzwi przeciwpozarowe dymoszczelne - drzwi przeciwpozarowe, ktdre poza spetnieniem wymagan

odpowiednej klase odpornosci ogniowej maja za zadanie powstrzymanie rozprzestrzeniania sie dymu.

Dzwignia antypaniczna - element dodatkowy wyposazenia drzwi przeciwpozarowych, ktéry umozliwia
bezpieczna i szybka ewakuacje ludzi z zagrozonego obszaru / pomieszczenia.
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Elektrozaczep - urzadzenie elektromagnetyczne, w obudowie symetrycznej lub niesymetrycznej, stuzace do
zdalnego, przewodowego odryglowywania drzwi przeciwpozarowych.

Element wyposazenia drzwi przeciwpozarowych (osprzet) - element wyposazenia drzwi dostarczony
przez producenta drzwi jako element kompletnego zespotu drzwi przeciwpozarowych.

Klamki - klamki dedykowane dla drzwi przeciwpozarowych, ktore zostaty poddane badaniom i testom
potwierdzajaca ich przydatno$¢ do stosowania w drzwiach przeciwpozarowych.

Klasa odpornosci ogniowej - czas wyrazony w minutach, w ktérym zespoty drzwiowe zachowuja
deklarowane wtasciwosci w czasie ekspozycji na ogien.

Kotek antywywazeniowy - dodatkowy bolec stosowany w konstrukcji drzwi przeciwpozarowych, ktéry
zapobiega wywazeniu drzwi.

Kontaktron - hermetycznych tacznik elektryczny sterowany polem magnetycznym.

Listwy samoopadajace do drzwi dymoszczelnych - dodatkowa listwa  stosowana
w dolnej czesci drzwi przeciwpozarowych dymoszczelnych od strony progu, ktorej zadaniem jest uzyskanie
wymaganego stopnia dymoszczelnosci tych drzwi.

Odbojnik  drzwiowy - element wyposazenia statego do montowania z  drzwiami
w celu ograniczenia stopnia otwarcia, ktéry moze powodowac np. uszkodzenia konstrukcji budyniu lub
regatow.

Panel wizyjny - przeszklony otwdr w zespole drzwi przeciwpozarowych.

Pomieszczenie wazne - pomieszczenie bardzo wazne dla uzytkownika z punktu widzenia bezpieczernistwa
pozarowego i funkcjonowania budynku, np. pomieszczenie monitoringu urzadzen przeciwpozarowych,
serwerownia danych.

Przesuwne drzwi przeciwpozarowe - rodzaj drzwi, ktdre przesuwaja sie w poziomie lub w pionie przez
otwor. Zwykle sktadaja sie z panelu drzwi i elementéw drzwi przeciwpozarowych, takich jak szyny, wieszaki,
segregatory, rolki i uchwyty.

Przeszklenia - cze$¢ drzwi przeciwpozarowych wykonana ze szkta w klasie odpornos$ci ogniowej drzwi.

Przytrzymywacze otwarcia - niezbedny element wyposazenia drzwi przeciwpozarowych, ktéry pozwala
utrzymywac drzwi w pozycji otwartej. W przypadku pozaru przytrzymywacz zwalania drzwi ppoz. w wyniku:

a) sygnatu alarmu pozarowego otrzymanego z czujki pozarowej zainstalowanej po jednej ze
stron $ciany oddzielenia przeciwpozarowego,

b) zwolnienia recznego za pomoca przycisku uruchamiajgcego zamkniecie przez jednego z
pracownikdéw po zauwazeniu pozaru,

c) utraty zasilania centrali sterujacej zamykaniem drzwi lub bramy lub utratg zasilania w
chronionym obiekcie.

Rama (oscieznica) drzwi przeciwpozarowych - element tworzacy obwdd  otworu
w zestawie drzwi przeciwpozarowych, ktéry jest dostarczany i mocowany do otaczajacej konstrukgji.

Urzadzenie do testowania drzwi przeciwpozarowych - funkcja urzadzenia zamykajacego (zamykacz) lub
zwalniajgcego (przytrzymywacz drzwiowy), ktdra upraszcza testowanie automatycznych lub recznych
systemdw zamykania.
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Uszczelka - specjalny materiat, ktérego zadaniem jest szczelne zabezpieczenie chronionych obszaréw.
Stosowane s3 gtéwnie do zapobiegania lub ograniczania rozprzestrzeniania sie dymu, ognia lub goracych
gazdw przedostajacych sie przez zespét drzwi przeciwpozarowych.

Zamek elektryczny - zamek, ktéry przy zamknieciu drzwi jest zaryglowany i posiada mozliwo$é wspotpracy
z systemem kontroli dostepu lub autonomicznymi czytnikami.

Zamek elektromotoryczny - zamek do stosowania w drzwiach o bardzo duzej czestotliwosci ruchu, ktéry
umozliwia kontrole dostepu, otwarcie drzwi od wewnatrz w kazdej sytuacji i moze zapewnia¢ informacje o
stanie potozenia drzwi.

Zamek zapadkowo - zasuwkowy - zamek wpuszczany posiadajacy badania lub dopuszczenia, ktére
pozwalaja zastosowac go w drzwiach przeciwpozarowych.

Zamykacz/samozamykacz drzwiowy - urzadzenie stuzace do zamykania drzwi przeciwpozarowych z
kontrolowanga predkoscia i spetniajace wymagania normy PN-EN 1154.

Zawias - okucie umozliwiajace ruch, ktdre sktada sie z dwdch cztondw, jednego przytwierdzonego do drzwi
przeciwpozarowych a drugiego do oscieznicy.

Zespot drzwi przeciwpozarowych - sktadaja sie na niego drzwi przeciwpozarowe wraz
z kompletnym wyposazeniem spetniajagcym wymagania w zakresie deklarowanej klasy odpornosci ogniowej
oraz inne wymagania uzytkowe do zastosowania ich w drzwiach przeciwpozarowych.

Zwora elektromagnetyczna - rodzaj zamka stosowanego w systemach kontroli dostepu. Zasada jego
dziatania polega na przycigganiu metalowej ptytki umieszczonej na skrzydle drzwi do elektromagnesu
zasilanego elektrycznie, ktéry umieszczony jest na oscieznicy drzwi przeciwpozarowych.
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2. WSTEP

Oznaczenie PZU LAB Approved potwierdza, ze wyrdb spetnia rygorystyczne standardy prewenc;ji
szkdd majatkowych oraz Producent, Integrator lub Dystrybutor sprawuje nadzér nad tancuchem
wartosci wyrobu dla odbiorcy koncowego co zapewnia, ze certyfikowany wyrdb, utrzymuje

zaprojektowana funkcje prewencji szkéd majatkowych, w catym cyklu zycia.

Program Certyfikacji zawiera standardy PZU LAB SA dla wyrobu oraz tancucha wartosci dla
odbiorcy kofncowego, w zakresie prewencji szkdd majatkowych. Standard ten przygotowany zostat
dla celéow certyfikacji PZU LAB SA i powinien by¢ wykorzystywany przez producentow,
integratoréw, dystrybutoréw, projektantéw, firmy montazowe, firmy serwisowe oraz

uzytkownikéw wyrobu.

Wyrdb przedstawiony do certyfikacji PZU LAB SA, musi spetnia¢ wymogi zapisane w Programie
Certyfikacji, a nadzér i kontrola jakosci, zarbwno na etapie projektu, produkgji jak i na etapie
montazu i serwisu, powinna zapewniac jednolite i niezawodne jego funkcjonowanie w zakresie

prewencji szkod majatkowych.

Niniejszy Program Certyfikacji zawiera wymogi, w zakresie prewencji szkod majatkowych, dla

wyrobu - DRZWI PRZECIWPOZAROWE.

Odpowiedzialno$¢ za zapewnienie realizacji funkcji prewencji szkéd majatkowych drzwi
przeciwpozarowych, spoczywa po stronie producenta oraz w okresie uzytkowania, po stronie

uzytkownika obiektu, w ktorym drzwi przeciwpozarowe zostaty zamontowane.

Wymogi zawarte w Programie Certyfikacji, dotycza drzwi przeciwpozarowych réznych typdw,
rozmiaréw i materiatéw konstrukcyjnych, ktérych funkcja prewencji szkéd majatkowych, polega
na skutecznym zatrzymaniu rozwoju pozaru, w okreslonej, wydzielonej przestrzeni, przez

okreslony czas zapisany w specyfikacji wyrobu.

Wymog stosowania w elementach oddzielenia przeciwpozarowego drzwi przeciwpozarowych,

okreslony zostat szczegétowo w obowigzujacych przepisach techniczno - budowlanych.

Producent, Integrator lub Dystrybutor ubiegajacy sie o certyfikacje PZU LAB w zakresie prewencji
szkdd majatkowych, sktadajac wniosek musi by¢ Swiadomy wymagan w zakresie badan

elementow sktadajacych sie na petne wyposazenie drzwi przeciwpozarowych, ktére sa wymagane
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przez obowiazujace przepisy budowlane oraz odpowiednie przepisy i normy branzowe. Metody
badan dla drzwi przeciwpozarowych oraz elementéw ich wyposazenia muszg spetnia¢ wymagania
krajowego oraz europejskiego systemu zgodnosci i powinny by¢ realizowane na podstawie
obowigzujacych norm. Badania ogniowe powinny by¢ realizowane wytacznie przez uznane
jednostki krajowe, np. Instytut Techniki Budowlanej czy Centrum Naukowo - Badawcze Ochrony
Przeciwpozarowej PIB i/lub  Jednostki ds. Oceny Technicznej (JOT) wyznaczane przez
poszczegblne panstwa cztonkowskie UE, ktérych wykaz znajduje sie na stronie Komisji

Europejskiej.

Drzwi przeciwpozarowe wraz z elementami wyposazenia, powinny posiada¢ dokumenty

dopuszczajace je do stosowania jako wyroby budowlane tj.:

» Krajowa Ocena Techniczna (dla drzwi wewnetrznych),
* Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych (dla drzwi wewnetrznych i drzwi
zewnetrznych),

 Deklaracja wtasciwosci uzytkowych (dla drzwi wewnetrznych i drzwi zewnetrznych),

3. CEL

Program Certyfikacji ma na celu okreslenie wymogdw, jakie musza by¢ spetnione przez wyréb
budowlany - drzwi przeciwpozarowe oraz podmioty bioragce udziat w dostarczeniu tancucha
wartosci dla odbiorcy koncowego, w celu uzyskania certyfikacji PZU LAB w zakresie prewencji

szkdd majatkowych.

4. ZAKRES

Program Certyfikacji obejmuje zarédwno wymagania uzytkowe, wymagania w zakresie
oznakowania oraz wymagania w stosunku do podmiotéw biorgcych udziat w procesie utrzymania

funkcji prewencji szkod majatkowych wyrobu, tj.:

* projektantow,
» producentéw,
* integratorow,
e dystrybutoréw,

* firm montazowych,
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e firm serwisowych,

 odbiorcéw koncowych.

5. PODSTAWY WYMAGAN

Wymogi zapisane w Programie Certyfikacji wynikaja z wieloletnich doswiadczen szkodowych firm
ubezpieczeniowych, badan i wytycznych szeregu podmiotéw i instytucji. Uwzglednione zostaty

rowniez wskazowki uzyskane od producentdw, uzytkownikow oraz organéw panstwowych.

Warunki niniejszego Programu Certyfikacji stanowia odzwierciedlenie wieloletnich praktyk i badan
stosowanych przy ocenie skutecznosci dziatania i zachowania deklarowanych wtasciwosci przez

drzwi przeciwpozarowe.

Producenci, Integratorzy lub Dostawcy drzwi przeciwpozarowych, ktdre nie zostaty przewidziane w
tym opracowaniu moga uzyskac certyfikacje PZU LAB pod warunkiem wykazania, ze spetniajg one
co najmniej warunki okreslone w niniejszym programie certyfikacji. Jednoczesnie zaznacza sie, ze
drzwi przeciwpozarowe, ktore spetniaja wymagania okreslone w tym opracowaniu moga nie
uzyskac certyfikacji PZU LAB SA w przypadku wystapienia innych warunkéw, ktére bedg miaty
negatywny wptyw na funkcje prewencji szkdd majatkowych lub nadzér nad dostarczanym

tancuchem wartosci do odbiorcy koricowego.

6. PROCES CERTYFIKACJI

Czynnosci w procesie certyfikacji to:

przestanie przez Wnioskodawce wypetnionego wniosku o certyfikacje

» analiza wniosku o certyfikacje przez PZU LAB SA

* podpisanie umowy o certyfikacje

» ocena dokumentacji zgtoszonego do certyfikacji wyrobu

 inspekcja wyrobu w zakresie funkcji prewencji szkdéd majatkowych

e audyt certyfikujacy Wnioskodawcy w zakresie:

« procedur bezpieczenstwa wyrobu na etapie produkcji, integracji, dystrybucji
« utrzymania standardéw jakosci wyrobu

« oddziatywania na $rodowisko naturalne i otoczenie

« odpornosci taficucha dostaw elementéw sktadowych wyrobu na zaktécenia
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« spetnienia wymagan bezpieczenstwa i higieny na stanowiskach pracy

+ funkcjonowania programu reklamacji

+ autoryzacji i monitorowania ustugi projektowania, montazu i serwisu

+ wycofania wadliwego wyrobu z rynku

« posiadanego ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej oraz odpowiedzialnosci za

produkt

inspekcja u wytypowanych odbiorcéw koncowych, potwierdzajaca zgodno$¢ z wymogami
dotyczacymi projektu, montazu i serwisu
opracowanie raportu z procesu certyfikacji wraz z przygotowaniem dokumentéw przez
Zespo6t Audytowy
ocena raportu i dokumentéw oraz wydanie rekomendacji w zakresie certyfikacji przez
Komitet Techniczny

wydanie decyzji przez Zarzad PZU LAB SA



Ogdlny schemat postepowania w procesie Certyfikacji PZU LAB:

\/ Whiosek o certyfikacje \

_— \\\
////Pozytywna T~

NE—_ weryfikacja formalna
whniosku

TAK

oy

Umowa
o certyfikacje

1

Ocena
dokumentacji
wyrobu

v
Inspekcja
Inspekcja & Audyt wyrobu
wyrobu whnioskodawcy u odbiorcy
| koricowego

v

Raport z
procesu
certyfikacji

Rekomendacja
komitetu
technicznego

Decyzja
o certyfikacji

pozytywna negatywna

Odmowa certyfikacji
z uzasadnieniem

Umowa o nadzor

Wydanie
certyfikacji

f/ Rejestr certyfikacji )

PZU LAB

Legenda:

I: Proces
<> Decyzja
a Dokument

Rys. 1. Etapy procesu certyfikacji PZU LAB wyrobu w zakresie prewencji szk6d majatkowych.
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6.1. WNIOSEK O CERTYFIKACJE

Aby wystapic o certyfikacje Producent, Integrator lub Dystrybutor pobieraja Wniosek o certyfikacje

zamieszczony na stronie internetowej: www.pzu.pl/grupa-pzu/spolki/pzu-lab i przesytaja na adres

e-mail: certyfikacjapzulab@pzu.pl.

Razem z wnioskiem o certyfikacje Producent, Integrator lub Dystrybutor przekazuje nastepujace

informacje wstepne:

6.1.1. Kopie aktualnego wpisu do Krajowego Rejestru Sadowego lub kopie wpisu do
Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej - nie starsza niz 3
miesigce.

6.1.2. Dokumenty umozliwiajace identyfikacje wyrobu zgtoszonego do certyfikacji
(dokumentacja techniczna, foldery, schematy, opisy, instrukcje, itp.).

6.1.3. Dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie wyrobu do obrotu na rynku, np. Krajowa
Ocena Techniczna (KOT), Europejska Ocena Techniczna (EOT).

6.1.4. Oswiadczenie o realizacji prac projektowych, montazowych oraz serwisowych
gwarancyjnych i pogwarancyjnych, przez wnioskodawce lub autoryzowang siec
partnerska.

6.1.5. Liczbe i lokalizacje zaktadéw produkcyjnych.

6.1.6. Liste zawierajaca wszystkie rodzaje, typy wyrobdw zgtaszanych do certyfikaciji.

Wszystkie dokumenty powinny by¢ sporzadzone w jezyku polskim lub powinny posiadaé

dotaczone ttumaczenie na ten jezyk.

6.2. PODSTAWA CERTYFIKACJI WYROBU

Certyfikacja przyznawana jest wytacznie w przypadku pozytywnej oceny wyrobu oraz catego

tancucha warto$¢ dla odbiorcy koncowego, na podstawie:

6.2.1. Przeprowadzenia testow i oceny wyrobu wraz z charakterystyka jego funkcji prewencji
szkdd majatkowych przez Zespot Audytowy PZU LAB.
6.2.2. Przeprowadzenia audytu Wnioskowdawcy obejmujacego:
e przeglad procedur kontroli jakosci pod katem oceny zdolnosci do konsekwentnego
utrzymania funkcji prewencji szkdd wyrobu,

» przeglad procedur znakowania identyfikacyjnego wyrobu,

11



PZU LAB

» oddziatywania na srodowisko naturalne i otoczenie,
* analize odpornosci taricucha dostaw elementéw sktadowych wyrobu na zaktécenia,
 spetnienia wymagan bezpieczenstwa i higieny na stanowiskach pracy,
» funkcjonowania programu reklamacji,
e autoryzacji i monitorowania ustugi projektowania, montazu i serwisu,
» wycofania wadliwego wyrobu z rynku,
e posiadanego ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej oraz odpowiedzialnosci za produkt.
6.2.3. Przeprowadzenie inspekcji w lokalizacjach, wytypowanych w uzgodnieniu z
Producentem, Integratorem, Dystrybutorem, przynajmniej dwodch zrealizowanych
inwestycji oraz dokonanie oceny jakosci projektu, montazu i serwisu gwarancyjnego
i/lub pogwarancyjnego oraz spetniania warunkdéw autoryzacji producenta przez
podmioty biorgce udziat w procesie.
6.2.4. Korzystnej opinii Komitetu Technicznego PZU LAB SA, ktérego zasady funkcjonowania

okreslone zostaty w odrebnym opracowaniu.

6.3. NADZOR NAD CERTYFIKACJA

Nadzér nad certyfikacja zapewnia, ze certyfikowany wyréb spetnia okreslone wymagania zapisane
w programie certyfikacji, w okresie czasu od zakonczenia procesu certyfikacji. Szczegétowe zasady

nadzoru okres$lone s3 w umowie nadzoru nad certyfikacja.

6.3.1. W ramach procesu nadzoru nad certyfikacja PZU LAB SA przeprowadza nastepujace
dziatania:
 inspekcja certyfikowanego wyrobu u wybranych losowo przynajmniej dwdch odbiorcow
koncowych, u ktérych nastapito wdrozenie wyrobu w okresie od daty uzyskania certyfikacji.
W zakresie inspekcji wykonane zostanie:

« sprawdzenie kompletnosci dokumentéw przekazanych odbiorcy koncowemu po
zakonczonym montazu, tj. instrukcja uzytkownika, ksigzka gwarancyjna,
dokumentacja techniczno-ruchowa,

« sprawdzenie poprawnosci i jakosci wykonanego montazu wyrobu,

« sprawdzenie skutecznosci funkcjonalnej wyrobu, w zakresie prewencji szkod
majatkowych,

« losowej kontroli protokotdw ze zrealizowanych przegladéw okresowych wyrobu,
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« weryfikacja satysfakcji wspotpracy z Producentem, Integratorem lub Dystrybutorem, z
wykorzystaniem dedykowanej Ankiety Satysfakcji wypetnianej przez reprezentanta
odbiorcy koncowego,

* przeglad zakonczonych i biezacych reklamacji,
 weryfikacja realizacji wydanych rekomendacji dziatan korygujacych w procesie certyfikacji.
6.3.2. Na podstawie uzyskanych wynikéw, w procesie nadzoru nad certyfikacja, PZU LAB SA
podejmuje decyzje o:
e utrzymaniu waznosci certyfikacji,
e zawieszeniu warunkowemu lub cofnieciu certyfikatu,
e przeniesieniu prawa do certyfikatu na nowego wtasciciela wyrobu np. w wyniku
przeniesienia praw wtasnosci.

6.3.3. Szczegbtowy zakres planowanych dziatan w procesie nadzoru nad certyfikacja,
wysytany bedzie pisemnie lub elektronicznie przez Audytora Wiodacego PZU LAB SA
nie pozniej niz 7 dni przed zaplanowanym terminem wizyty.

6.3.4. W przypadku kiedy PZU LAB SA w procesie nadzoru nad certyfikacja stwierdzi, ze wyréb
utracit cechy okreslone w Programie certyfikacji wyrobu, klient zostaje zobowigzany do
podjecia odpowiednich dziatan korygujacych a nadzorowana certyfikacja zostaje
zawieszona lub cofnieta do momentu wykonania dziatan korygujacych i weryfikacji ich
wdrozenia bez zastrzezen przez PZU LAB SA.

6.3.5. W okresie nadzoru nad certyfikacja, PZU LAB SA dokonuje kontroli wykorzystywania
certyfikacji i znaku PZU LAB APPROVED poprzez:

* analize skarg i reklamacji zgtaszanych do PZU LAB SA,

* analize zdarzen szkodowych i roli wyrobu w prewencji szkdd,

* sprawdzenie sposobu znakowania wyrobu,

» sprawdzenie sposobow postugiwania sie certyfikacjg i znakiem PZU LAB APPROVED,

w materiatach reklamowych i promocyjnych.

6.4. ODNOWIENIE CERTYFIKACJI

6.4.1. Certyfikacja wyrobu w zakresie prewencji szkdd majatkowych, ma waznos¢ 2 lata.
Odnowienie certyfikacji nastapi¢ moze na wniosek Producenta, Integratora lub

Dystrybutora, ztozony przed terminem uptywu waznosci obowiazujacej certyfikacji.
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6.4.2.

6.4.3.

6.5.

6.5.1.

PZU LAB

Rekomendowany termin ztozenia wniosku wynosi 3 miesiace przed uptywem waznosci
certyfikacji.

W trybie odnowienia certyfikacji, przeprowadzany zostajg czynnosci analogiczne jak
przy procesie Certyfikacji.

W przypadku odmowy odnowienia certyfikacji PZU LAB SA zawiadamia o tym klienta

na pismie lub za pomoca poczty elektronicznej wraz z podaniem uzasadnienia.

WARUNKI OTRZYMANIA ORAZ ODNOWIENIA CERTYFIKACJI

Warunkiem koniecznym do pozytywnego zakonczenia postepowania certyfikacji w
trybie Certyfikacji oraz trybie Odnowienia Certyfikacji jest taczne spetnienie

ponizszych warunkéw:

brak wskazania w raporcie z audytu certyfikujgcego, dziatan korygujacych o statusie

krytyczne,

wydanie pozytywnej decyzji Komitetu Technicznego PZU LAB SA,

potwierdzeniu uiszczenia optaty,

podpisanie umowy o nadzér nad certyfikacja.

6.5.2.

6.6.

6.6.1.

Wykaz wydanych, zawieszonych, wycofanych certyfikatow publikowany jest i

aktualizowany nie rzadziej nizraz na 30 dni na stronie internetowej PZU LAB SA.

WARUNKI ZAWIESZENIA CERTYFIKACJI

Certyfikacja moze zostad zawieszona na okreslony czas w przypadku gdy:

PZU LAB SA w procesie nadzoru nad certyfikacja stwierdzi, ze wyrdb utracit cechy okreslone

w programie certyfikacji,

klient korzysta w nieuprawniony sposoéb ze znaku certyfikacji,

klient uniemozliwit przeprowadzenie dziatart wymaganych w procesie nadzoru na

certyfikacja,

klient wystapit na pismie z wnioskiem o zawieszenie certyfikacji,

e do PZU LAB SA wptynie zgtoszenie razacych uwag dotyczacych certyfikowanego wyrobu

przez organy uprawnione do kontroli, np. Nadzér Budowlany, Panstwowa Straz Pozarna,

Panstwowa Inspekcja Pracy.

6.6.2.

Decyzje o zawieszeniu certyfikacji podejmuje Zarzad PZU LAB SA. Okres zawieszenia

nie jest dtuzszy niz 6 miesiecy. W przypadku gdy przyczyna zawieszenia certyfikacji w
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6.6.3.

6.7.

6.7.1.

PZU LAB

tym okresie nie zostanie usunieta, certyfikacja zostaje cofnieta. W uzasadnionych
przypadkach, na wniosek klienta, termin usuniecia przyczyny zawieszenia i czas
zawieszenia certyfikacji, warunkowo moze zostac¢ wydtuzony.

PZU LAB SA zawiadamia klienta o zawieszeniu certyfikacji wraz z podaniem
uzasadnienia zawieszenia i warunkami jej przywrdcenia. W tym czasie klient nie moze

korzystac z certyfikacji oraz znaku PZU LAB APROVED.

PRZYWROCENIE ZAWIESZONEJ CERTYFIKACJI

Zawieszona certyfikacja zostaje przywrdcona, gdy:

klient zawiadomit PZU LAB SA o usunieciu przyczyn zawieszenia, przedstawiajac dowody na

przeprowadzone dziatania

oraz

PZU LAB SA przekaze klientowi decyzje Zarzadu PZU LAB SA o przywrdceniu waznosci

certyfikacji.
6.8. COFNIECIE CERTYFIKACJI
6.8.1. Certyfikacja moze zostac cofnieta na wniosek klienta, a takze w przypadku, gdy:

klient nie spetnit w wyznaczonym okresie warunkéw, postawionych przez PZU LAB SA przy

zawieszeniu certyfikacji,

certyfikacja utracita waznos¢ wskazana na dokumencie certyfikacji,

Klient posiadajacy certyfikacje zaprzestat dziatalnosci.

6.8.2.

6.8.3.

6.9.

6.9.1.

W przypadku cofniecia certyfikacji PZU LAB SA powiadamia Klienta o powodach
cofniecia certyfikacji. Od dnia cofniecia certyfikacji Klient nie moze sie postugiwac
certyfikacjag ani znakiem PZU LAB APPROVED umieszczanym na wyrobie.

W przypadku ponownego ubiegania sie o certyfikacje PZU LAB SA przeprowadza

proces certyfikacji od poczatku.

DATA WEJSCIAW ZYCIE

Wejscie w zycie niniejszego programu certyfikacji drzwi przeciwpozarowych oznacza
moment, od ktdrego wszystkie rozwigzania tego typu podlegajace certyfikacji PZU LAB

muszg spetniac jego wymagania.
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6.9.2. Niniejszy program certyfikacji wchodzi w zycie z dniem 1 pazdziernika 2020 r. i od tego

czasu obowiazuja wszelkie wymagania w nim zawarte.

6.10. ODNIESIENIA ZRODEOWE

6.10.1. Nastepujace dokumenty powotywane sg w tekscie w taki sposéb, ze czesc lub catosé
ich zawartosci stanowi wymagania niniejszego standardu. W przypadku odniesien z
data wydania obowigzuje wytacznie edycja wymieniona w tym opracowaniu.

6.10.2. Rozporzadzenia:

1) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow

technicznych, jakim odpowiadac powinny budynki i ich usytuowanie.

2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym.

3) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 roku
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéow budowlanych i terendw.

6.10.3. Polskie Normy dotyczace drzwi przeciwpozarowych i okuc stosowanych na drogach
ewakuacyjnych:

1) PN-EN 14600:2005 Drzwi, bramy i otwieralne okna o wtasciwosciach odpornosci ogniowej
i/lub dymoszczelnosci - Wymagania i klasyfikacja zawiera wymagania, ktére powinny
spetniac drzwi przeciwpozarowe, aby zagwarantowac zadany poziom ochrony pozarowe;j.

2) PN-EN 14637:2007 Okucia budowlane - Sterowane elektrycznie systemy przytrzymywacza
otwarcia do drzwi przeciwpozarowych/dymoszczelnych - Wymagania, metody badan,
stosowanie i konserwacja.

3) PN-EN 1155:1999/A1:2004+ AC:2006 Okucia budowlane. Przytrzymywacze elektryczne
otwarcia drzwi rozwieranych i wahadtowych. Wymagania i metody badan.

4) PN-EN 16034:2014 Drzwi, bramy i otwieralne okna - Norma wyrobu, wtasciwosci
eksploatacyjne - Wtasciwosci dotyczgce odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

5) PN-EN 14351-1+A2:2016-10: Okna i drzwi - Norm wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -
Czesc¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne.

6) PN-EN 16005:2013 Drzwi z napedem - Bezpieczenstwo uzytkowania - Wymagania i metody

badan zawiera wymagania projektowe oraz metody badan dotyczace drzwi zewnetrznych
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i wewnetrznych z napedem, uruchamianych elektromechanicznie, elektrohydraulicznie
oraz pneumatycznie.

PN-EN 13501-2:2005 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw
- Cze$¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji

Wentylacyjnej.
PN-EN 1634-1+A1:2018-03 Badania odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci zespotéow

drzwiowych, zaluzjowych i otwieralnych okien oraz elementéw okué budowlanych - Czes¢
1: Badania odpornosci ogniowej zespotdw drzwiowych, zaluzjowych i otwieralnych okien.

PN-EN 1125:2009 Okucia budowlane - Zamkniecia przeciw paniczne do wyj$¢ uruchamiane
pretem poziomym, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych - Wymagania

i metody badan.

10) PN-EN 13637:2015-07 Okucia budowlane - Sterowane elektrycznie systemy do wyjs¢

przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych - Wymagania i metody badan.

6.10.4. Odniesieniainne:

1)

Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT - 15/111.16/2007 dotyczace
rozwieranych drzwi wewnetrznych: wejSciowych i wewnatrzlokalowych z drewna,
materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali, ogdlnego stosowania oraz

o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

7. WYMAGANIA DLAWYROBU

7.1. WYMAGANIA OGOLNE

7.1.1. Drzwi przeciwpozarowe wraz elementami wyposazenia, zgodnie z wymaganiami

okreslonymi przez Wnioskodawce przyjmuje sie jako kompletny zespdt drzwi

przeciwpozarowych.

7.1.2. Wyposazenie zespotdw drzwi przeciwpozarowych w zaleznosci od ich typu stanowic

moga:

zamek zapadkowo - zasuwkowy,

wktadka cylindryczna z kompletem 3 kluczy,
komplet klamek ze stali nierdzewnej,
zawiasy ze stali nierdzewnej,

uszczelki gumowe i uszczelki peczniejace,
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kotki ( zabezpieczenia) antywywazeniowe,

zamki (dZwignie) antypaniczne zgodne z normami,

zamykacze (samozamykacze) drzwiowe,

czujniki otwarcia,

zamki elektryczne lub elektromotoryczne,

elektrozaczepy lub konaktrony,

przeszklenia prostokatne lub okragte,

odbojnik,

przytrzymywacze drzwiowe oraz zwory elektromagnetyczne,
czujki pozarowe wspoétpracujgce z drzwiami przeciwpozarowymi.

listwy samo opadajace do drzwi dymoszczelnych.

Wszystkie elementy wyposazenia drzwi przeciwpozarowych powinny byé wykonane z materiatow,

ktorych wtasciwosci zapewniajg ich uzytkowanie w dtugim okresie czasu oraz niekorzystnych

warunkach otoczenia, np. obszary mokre, duze wahania temperatury. Gtdwne czynniki, ktore

nalezy mie¢ na uwadze juz na etapie projektowania to:

korozja,
trwatos¢,
minimalna liczba uruchomien okreslona w stosowanych normach branzowych danego

elementu.

7.1.3. Wszystkie drzwi przeciwpozarowe powinny by¢é samozamykajace sie lub zamykane

automatycznie.

7.1.4. Drzwi przeciwpozarowe, ktére nie zamykaja sie automatycznie nalezy uznac za drzwi

przeciwpozarowe specjalnego przeznaczenia. Drzwi przeciwpozarowe specjalnego

przeznaczenia nie sg objete niniejszym standardem.
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7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.

a)

PZU LAB

WYMAGANIA EKSPLOATACYJNE

W  Programie Certyfikacji uwzglednione zostaty drzwi przeciwpozarowe
jednoskrzydtowe i wieloskrzydtowe.

Drzwi przeciwpozarowe wraz z elementami ich wyposazenia (zespoty drzwi
przeciwpozarowych) moga by¢ wytwarzane z r6znych materiatéw i zaprojektowane do
dziatania na wiele réznych sposobdw.

Drzwi przeciwpozarowe zapewniajg wysoki poziom bezpieczenstwa pozarowego
Sciany, w ktdrej zostaty zainstalowane wytacznie wtedy kiedy pozostaja w pozycji
zamknietej. Aby to osiagna¢, drzwi przeciwpozarowe powinny by¢ zaprojektowane w
taki sposdb aby byty:

utrzymywane normalnie w pozycji zamknietej, ale w przypadku regularnego

i czestego otwierania i zamykania wyposazone by¢ musza w urzadzenie samoczynnie

zamykajace (tzw. samozamykacz),

b) utrzymywane normalnie w pozycji otwartej z wykorzystaniem przytrzymywacza

c)

otwarcia drzwi wytacznie w czasie uzytkowania obiektu w celu utatwienia
przemieszania sie ludzi i pojazdéw transportu wewnetrznego,

utrzymywane stale w pozycji otwartej, dzieki zastosowaniu przytrzymywaczy
drzwiowych, a zamykane w wyniku sygnatu z czujki pozarowej oraz zaniku zasilania

elektrycznego,

d) normalnie zamkniete i zablokowane w pozycji zamknietej, np. w przypadku budynkéw,

7.2.4.

7.2.5.

7.2.6.

w obrebie, ktdrych funkcjonujg co najmniej dwie rézne firmy (lub wynajmujacy

powierzchnie)

Zespoty drzwi przeciwpozarowych zainstalowane powyzej poziomu podtogi powinny
by¢ wyposazone w niepalny prog, ktory w razie potrzeby rozciaga sie za oSciezem drzwi
co najmniej 102 mm (4 cale) z kazdej strony.

Zespoty drzwi przeciwpozarowych powinny by¢ zatwierdzone tylko dla konstrukgji
Scian, na ktérych zostaty poddane prébie ogniowe;j.

Warunki techniczno - budowlane okreslaja szczegdtowo wymagane klasy odpornosci
ogniowej dla drzwi przeciwpozarowych stosowanych w S$cianach oddzielenia

przeciwpozarowego.
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7.2.7.

7.2.8.

7.2.9.

7.2.10.

7.2.11.

7.3.

7.3.1.

7.3.2.

7.3.3.

7.3.4.

PZU LAB

Wymagania techniczno - budowlane powinny by¢ traktowane jako wymagania
minimalne. Dopuszcza sie zastosowanie w Scianie oddzielenia przeciwpozarowego
drzwi przeciwpozarowych o wyzszej klasie odpornosci ogniowej. Klasa odpornosci
ogniowej zamkniecia nie moze by¢ jednak wieksza niz klasa odpornosci ogniowej
elementu oddzielenia przeciwpozarowego w ktdérym zamontowane zostato
zamkniecie.

W przypadku pomieszczen o szczegdblnej waznosci dla funkcjonowania obiektu (np.
punkt monitoringu systemoéw przeciwpozarowych), klasa odpornosci ogniowej drzwi
przeciwpozarowych powinna by¢ taka sama jak klasa odpornosci ogniowej elementoéw
oddzielenia przeciwpozarowego. Klasa odpornosci ogniowej drzwi przeciwpozarowych
w waznych pomieszczeniach nie powinna by¢ nigdy mniejsza niz El 60.

Drzwi przeciwpozarowe w okresie kiedy budynek pozostaje nieuzytkowany (np. w
nocy, w czasie $wigt) powinny pozostawac w pozycji zamknietej.

Drzwi przeciwpozarowe, przystosowane do samoczynnego zamykania, ktore
wykorzystywane sg na drogach ewakuacji powinny mie¢ zapewniong mozliwos¢ ich
recznego otwarcia lub recznego wyzwolenia za pomoca przycisku zwalniajgcego, ktory
powinien posiada¢ oznakowania zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Wszystkie drzwi przeciwpozarowe zastosowane musza posiadaé oznakowanie CE i

spetniad wszelkie wymagania z tym zwigzane.
KLASA ODPORNOSCI OGNIOWEJ

Wszystkie drzwi przeciwpozarowe powinny posiadaé¢ odpowiednia klase odpornosci
ogniowej wyrazong w minutach.

W  zaleznosci od klasy odpornosci pozarowej elementu oddzielenia
przeciwpozarowego, stosowane w nich drzwi przeciwpozarowe powinny miec¢ klasy
odpornosci ogniowej od El 30 do EI 120, a w przypadku zainstalowania w przedsionku
przeciwpozarowym - od EI 15 do EI 60.

Dopuszcza sie stosowanie drzwi przeciwpozarowych w wyzszej klasie odpornosci
ogniowej niz okreslone w pkt 7.3.2, tj. drzwi przeciwpozarowe EI 180 i El 240.

Drzwi przeciwpozarowe w zakresie odpornosci ogniowej klasyfikuje sie z uwagi na

nastepujace kryteria:
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E - szczelno$é ogniowa

| - izolacyjnos¢ ogniowa

W - promieniowanie

W zaleznosci od zachowywanych kryteridw odpornosci ogniowej w czasie t
(wyrazonym w minutach) ustalone zostaty nastepujace klasy odpornosci ogniowej

drzwi:

Tabela 1. Klasyfikacja drzwi w zakresie odpornosci ogniowej

gdzie:

Klasyfikacja drzwi w procesie certyfikacji PZU LAB
E 15 30 60 920 120 180 240
El, 15 30 60 20 120 180 240
El, 15 30 60 20 120 180 240
EW - 30 60 920 120 - -

e Et-wyraza minimalny czas, w jakim dotrzymywane jest kryterium szczelnosci ogniowe;j

e Elit - wyraza minimalny czas, w jakim dotrzymywane sa kryteria izolacyjnosci ogniowej

i szczelnosci ogniowej,

e El,t - wyraza minimalny czas, w jakim dotrzymywane sa kryteria izolacyjnosci ogniowej

i szczelnosci ogniowej.

7.3.6.

7.4.

7.4.1.

7.4.2.

7.4.3.

Wymagania deklarowanej klasy odpornosci ogniowej powinien spetniaé caty zespot

drzwi przeciwpozarowych.

OSCIEZNICA DRZWI PRZECIWPOZAROWYCH

Wszystkie oscieznice zastosowanie przy drzwiach przeciwpozarowych powinny
spetnia¢ wymagania wytrzymatosci na ogien w klasie odpornosci ogniowej tych drzwi.
Oscieznice drzwi przeciwpozarowych powinny posiadac fabrycznie przystosowane
miejsca do zakotwiczenia w nich kotkdw montazowych w celu przymocowania
oscieznicy do Sciany i/lub podtogi.

Dopuszcza sie warunkowo zastosowanie oscieznic drzwi przeciwpozarowych pod
warunkiem, ze sg one zgodne ze standardami producenta drzwi przeciwpozarowych
oraz sa przez niego dopuszczone. Dla o$cieznic takich powinien by¢ wykonany projekt

zgodnosci z drzwiami przeciwpozarowymi oraz musza one posiada¢ badania
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potwierdzajace ich klase odpornosci ogniowej taka samg jak deklarowana klasa
odpornosci ogniowej drzwi przeciwpozarowych.

7.4.4. Ramy drzwi przeciwpozarowych wieloskrzydtowych powinny by¢ stosowane wytacznie
w konstrukcjach drzwi wieloskrzydtowych, z ktérymi uzyskaty pozytywna opinie

badania wytrzymatosci ogniowe;j.

7.5. PRZYTRZYMYWACZE DRZWIOWE

7.5.1. Do najbardziej istotnych wymagan dotyczacych wymagan eksploatacyjnych, ktére
powinien spetniac elektryczny przytrzymywacz drzwiowy zalicza sie:

zwolnienie elektryczne - po usunieciu zasilania elektrycznego i gdy przytozone napiecie
zostato zredukowane do 10% wartosci napiecia znamionowego, przytrzymywacz
powinien zwolni¢ drzwi i umozliwié ich zamkniecie sie pod kontrolg zamykacza drzwiowego.
Przytrzymywacz powinien zwolni¢ drzwi w ciggu 3 sekund od odtaczenia zasilania,
trwatos$¢ - elektryczne przytrzymywacze otwarcia powinny by¢ zdolne do zwolnienia drzwi
prébnych spetniajacych okreslone wymagania (np. o wysokosci 2000 mm i szerokosci od 750
mm do 1200 mm), z potozenia otwarcia o kat 90°, co najmniej 25 000 razy poprzez usuniecie
zasilania elektrycznego oraz kolejne 25 000 razy poprzez mechaniczne ciggniecie drzwi
przytrzymywanych w potozeniu otwarcia,
kat  przytrzymanego  otwarcia -  zamykacze drzwiowe z  elektrycznym
przytrzymywaczem otwarcia nie powinny przytrzymywac otwartych drzwi pod katem
mniejszym niz 65°. Réznica pomiedzy katem przytrzymanego otwarciaa katem otwarcia
drzwi niezbednym do osiggniecia kata przytrzymanego otwarcia, nie moze przekraczac 5°,
zwolnienie reczne - moment potrzebny do recznego zwolnienia drzwi przytrzymywanych w
potozeniu otwarcia pod katem 90° nie powinien by¢ wiekszy niz 120 Nm i mniejszy niz 40 Nm.
Wymaganie dotyczace zwolnienia recznego mozna rowniez osiggnac zapewniajgc dostepny i
wyraznie rozpoznawalny przycisk, wbudowany w urzadzenie lub umieszczony w poblizu,
ciggte  przytrzymywanie otwarcia - zamykacze drzwiowe z  elektrycznym
przytrzymywaczem otwarcia nie powinny pozwoli¢ drzwiom na przemieszczenie sie
w kierunku potozenia zamkniecia wiecej niz o 2° przy zasilaniu energig przez 48 godzin,
opo6znione zwolnienie - jezeli urzadzenie jest wyposazone w funkcje opdznionego
zwolnienia, to powinno ono mie¢ mozliwos¢ wyregulowania opdznienia na czas krotszy niz

30 sekund,
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udziat w odpornosci ogniowej przeciwpozarowego zespotu drzwiowego.

7.5.2.

7.6.

7.6.1.

7.6.2.

7.6.3.

7.6.4.

7.6.5.

7.6.6.

7.6.7.

Elektryczny przytrzymywacz otwarcia, reprezentatywny dla swego typu, powinien by¢
wbudowany w zespdt drzwiowy, ktdry spetnia odpowiednie kryteria badan ogniowych.
Badania powinny by¢ przeprowadzone na zespole drzwiowym naturalnej wielkosci,
zgodnie z procedura wynikajaca z normy PN-EN 1634-1:2009. Kazdy deklarowany

zakres stosowania nalezy ograniczy¢ do stosowania w drzwiach o podobnej konstrukgji

i typie.
CZUJKI POZAROWE

Dopuszcza sie stosowanie czujek pozarowych dymu lub ciepta przy drzwiach
przeciwpozarowych.

Dobor i umiejscowienie czujek dymu / ciepta powinien byc¢ realizowany w oparciu
o wymagania normy PN-EN 14637.

Dobor czujek pozarowych powinien uwzgledniac rzeczywisty charakter zagrozenia
pozarowego w obszarze, w ktorym czujki beda zamontowane, tzn. przy matej
predkosci spalania (pozar bezptomieniowy) czynnikiem decydujacym o doborze czujki
jest duza ilos¢ dymu.

W celu wyzwalania drzwi przeciwpozarowych stosowane by¢ moga wytacznie czujki
pozarowe posiadajace wazny certyfikat wydany przez Centrum Naukowo badawcze
Ochrony Przeciwpozarowej - PIB.

Stosowane by¢é moga jedynie czujki pozarowe spetniajagce wymagania okreslone
w Specyfikacji Technicznej PKN-CEN/TS 54-14 ,Systemy sygnalizacji pozarowej. Czes$¢
14: Wytyczne planowania, projektowania, instalowania, odbioru, eksploatacji i
konserwacji”.

Rozmieszczenie czujek pozarowych powinno by¢ zgodne z zaleceniami Specyfikacji
Technicznej.

Czujki pozarowe powinny by¢ czescia zintegrowanego systemu, ktéry wykrywa pozar

i zwalnia drzwi przeciwpozarowe do automatycznego zamkniecia.
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7.7,

7.7.1.

7.7.2.

PZU LAB

OZNAKOWANIE

Kazde drzwi przeciwpozarowe o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej powinny
posiadaé oznakowanie na tabliczce w miejscu, w ktdrym mozliwa bedzie identyfikacja
drzwi przeciwpozarowych. Tabliczka powinna by¢ umieszczona na boku czotowym
stojaka o$cieznicy przy zawiasach, prostopadtego do ptaszczyzny skrzydta lub do boku
czotowego przy zawiasach skrzydta, w jego gornej czesci.

Tabliczka powinna zawierac co najmniej nastepujace informacje:

* nazwe iadres producenta lub oznakowanie umozliwiajace zidentyfikowanie producenta,

¢ nazweisymbolwyrobu,

 deklarowana klase odpornosci ogniowe;j.

7.7.3.

1.7.4.

1.7.5.

71.7.6.

Oznakowanie powinno odpowiadaé numerowi katalogowemu producenta lub
jednoznacznie wskazywal na posiadanie przez wyrdb Certyfikacji PZU LAB SA.
Producent nie moze umieszczac znaku certyfikacyjnego na innym wyrobie, chyba ze
bedzie to wynikato postanowien odrebnej umowy.

Znak Certyfikacyjny PZU LAB Approved, powinien by¢ umieszczony w sposob trwaty
odpowiednio od sytuacji na wyrobie i/lub na jego opakowaniu.

Wszelkie przeszklenia zamontowane w drzwiach przeciwpozarowych powinny
posiadac oznakowanie, ktére opisano w punktach 7.7.2 - 7.7.4. Oznakowanie powinno
znajdowac sie w dolnej czesci przeszklenia, po prawej stronie.

Wszystkie zastosowane oznaczenia powinny by¢ czytelne i trwate.

8. WYMAGANIA DLA tANCUCHA WARTOSCI

8.1.

8.1.1.

8.1.2.

WYMAGANIA DLA PRODUCENTA, INTEGRATORA, DYSTRYBUTORA

Producenci, Integratorzy, Dystrybutorzy drzwi przeciwpozarowych powinni dostarczac
kompletne zespoty drzwi przeciwpozarowych, ktére obejmujg réwniez niezbedne
elementy wyposazenia potrzebne do prawidtowego montazu i pdzniejszego
funkcjonowania.

W niektdrych przypadkach Producenci, Integratorzy, Dystrybutorzy moga dostarczyé
tylko drzwi przeciwpozarowe a elementy dodatkowe wyposazenia moga byé
dostarczone wytacznie przez autoryzowane firmy montazowe lub serwisowe, ktdre

posiadajg dodatkowe elementy wyposazenia zgodne ze wymogami Producenta.
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8.1.3.

8.1.4.

8.1.5.

8.1.6.

8.1.7.

8.1.8.

8.1.9.

8.1.10.

8.1.11.

8.1.12.

PZU LAB

Petne wyposazenie drzwi przeciwpozarowych (zespét drzwi pozarowych) musi by¢
zawsze zgodne z ich specyfikacja techniczng okreslona przez Producenta.

Wszystkie rodzaje drzwi przeciwpozarowych musza posiada¢ pisemne instrukcje
montazu, ktore nalezy przedstawic¢ w czasie postepowania certyfikacyjnego. Instrukcje
montazu powinny zawierac jasne wskazowki dotyczace: czynnosci przygotowawczych,
montazu drzwi, montazu uszczelek, montazu okuc, montazu samozamykaczy, kontroli
prawidtowosci montazu, konserwacji i przegladach technicznych.

W szczegdblnosci instrukcja montazu powinna zawieraé szczegétowe informacje o
liczbie, rodzaju, potozenia i zastosowania kotew uzywanych do mocowania ramy drzwi
przeciwpozarowych w Scianie oddzielenia przeciwpozarowego.

Producent, Integrator lub Dystrybutor drzwi przeciwpozarowych powinien zapewnic
szkolenia oraz umozliwi¢ autoryzacje firmom montazowym i serwisowym.

Producent, Integrator lub Dystrybutor powinien posiada¢ aktualny wykaz
zrealizowanych szkolen dla firm montazowych i serwisowych.

Wszystkie modele i rodzaje drzwi przeciwpozarowych zgtaszanych do certyfikacji,
powinny posiada¢ stosowne dokumenty dopuszczajace wyréb budowlany do obrotu
na rynku krajowym i europejskim.

Zaréwno Producent, Integrator jak i Dystrybutor drzwi przeciwpozarowych powinien
posiada¢ wykaz autoryzowanych firm montazowych i serwisowych oraz program
reklamacji.

Producent, Integrator, Dostawca drzwi przeciwpozarowych powinien posiadac
udokumentowany system (program) do biezacego monitorowania i zarzadzania
jakoscia ustug zlecanych autoryzowanym firmom montazowym lub serwisowym.
Program reklamacji, powinien umozliwia¢ jednoznaczne przypisanie zgtoszonej
reklamacji do autoryzowanej firmy ponoszacej odpowiedzialnos¢ za jej powstanie.
Program reklamacji powinien uwzglednial tryb postepowania z autoryzacjg firm
montazowych i serwisowych. W przypadku stwierdzenia, iz dana firma odbiega od
Sredniej liczby reklamacji, nalezy wprowadzi¢ program naprawczy polegajacy na
stwierdzeniu przyczyny wystepowania zwiekszonej liczby reklamacji oraz obejmujacy
przeprowadzenie  udokumentowanych szkolen podnoszacych  kompetencje

pracownikow.
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8.1.13

8.1.14.

8.1.15.

8.1.16.

8.1.17.

PZU LAB

. W przypadku kiedy dana firma montazowa lub serwisowa odbyta szkolenie
realizowane przez Producenta, Integratora lub Dystrybutora ale w ciggu kolejnych 12
miesiecy, od daty szkolenia liczba reklamacji nie ulegta zmniejszeniu, firma ta powinna
zostac¢ automatycznie usunieta z listy firm autoryzowanych.

Firma montazowa lub serwisowa, ktéra utraci autoryzacje moze staral sie o jej
przywrdcenie nie wczesniej niz 12 miesiecy od dnia utraty autoryzacji.

Firmy montazowe oraz serwisowe powinny posiada¢ aktualng polise
odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie wykonywania prac montazowych lub
serwisowych, w zaleznosci od charakteru swojej dziatalnosci z suma gwarancyjng nie
mniejsza niz 1 mln zt (stownie: milion ztotych).

Polisa OC powinna stanowi¢ jeden z zatacznikéw do umowy z danym Producentem,
Integratorem lub Dystrybutorem.

Producent, Integrator, Dostawca certyfikowanego wyrobu, powinien powiadomié PZU

LAB SA o zmianach w zakresie:

zmiany dostawcow surowcéw,

zmian w konstrukcji wyrobu, komponentach, surowcach, wtasciwosciach fizycznych,

powtokach,

zmian w sktadzie komponentow,

zmian w procedurach zapewnienia jakosci przed ich wdrozeniem.

8.2,

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

8.2.4.

WYMAGANIA DLA FIRM MONTAZOWYCH

Montaz drzwi przeciwpozarowych powinien by¢ przeprowadzony wytacznie przez firmy
posiadajace przeszkolenie przez Producenta, Integratora lub Dystrybutora oraz ich
wazng autoryzacje.

Pracownicy firm montazowych powinni realizowac swoje zadania w zakresie montazu
drzwi przeciwpozarowych zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP oraz wytycznymi
producenta.

W czasie prac montazowych stosowane moga by¢ wytacznie urzadzenia sprawne
technicznie.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy zweryfikowaé zgodnosé
dostarczonych drzwi i/lub bram przeciwpozarowych z zaméwieniem lub projektem. W

tym celu nalezy sprawdzic:
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e wymiary drzwi lub bram,
» kierunek ich otwierania,
 klase odpornosci ogniowej.

8.2.5. W kazdej ekipie montazowej powinien znajdowac sie co najmniej jeden pracownik
posiadajacy:

a) minimum roczne doswiadczenie w realizacji tego typu prac oraz
b) potwierdzenie aktualnego szkolenia z ramienia producenta lub integratora.

8.2.6. Montaz drzwi przeciwpozarowych powinien by¢ prowadzony w oparciu o instrukcje
montazu, ktdre musza byc dostarczone przez Producenta, Integratora lub Dystrybutora
dla kazdego rodzaju drzwi przewidzianych do zamontowania w miejscu danej
inwestycji.

8.2.7. Zastosowanie innych rozwigzan lub innych elementéw kompletnego wyposazenia niz
zalecane przez producenta (np. wykonanie dodatkowych otworéw montazowych
w ramie drzwi przeciwpozarowych, zastosowanie niewtasciwych kotew montazowych)
uznawane jest jako niewtasciwe.

8.2.8. W celu zakotwienia oscieznicy nalezy uzywac wytacznie kotew (kotkdw) rozporowych
stalowych lub samowiercacych.

8.2.9. Niedopuszczalne jest stosowanie kotkow z plastikowa otuling.

8.2.10. W celu wypetnienia szczelin montazowych oraz uszczelnienia oscieznic, w zaleznosci
od ich typu i rodzaju konstrukcji nalezy zastosowac:

e zaprawe cementowo - wapienna,

* zaprawe cementowa,

* zaprawe gipsowa lub klej gipsowy,

* ptytami gipsowo-kartonowymi typu F, DF lub A,
¢ wetna mineralng skalna.

8.2.11. Zastosowanie do wypetnienia oraz uszczelnienia oscieznic i szczelin montazowych
drzwi przeciwpozarowych pianki montazowej poliuretanowej jest niedopuszczalne.

8.2.12. Po zakonczonym montazu drzwi przeciwpozarowych nalezy dokonac kontroli
wykonanych prac, ktéra powinna obejmowac sprawdzenie:

» prawidtowego osadzenia oscieznicy,

e prawidtowego wypetnienia szczelin,

e prawidtowego dziatania zamka,
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* prawidtowego dziatania wyposazenia (samozamykaczy, przytrzymywaczy, zwalniacza

recznego blokady, kontroli dostepu).

8.2.13.

8.2.14.

8.2.15.

8.2.16.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.

Przestrzen wymagana do zamkniecia drzwi przeciwpozarowych utrzymywanych przez
przytrzymywacze w pozycji otwartej powinna by¢ wyraznie oznakowana (np.
oznakowanie posadzki tasma) lub zabezpieczona w inny widoczny sposdb.

Po zakonczonym montazu dokumentacja techniczna opisujaca rodzaj i model
zamontowanych drzwi przeciwpozarowych wraz z zestawieniem wykorzystanych do
montazu komponentdw, certyfikatami i/lub deklaracjami oraz instrukcje obstugi
powinna by¢ przekazana Zamawiajgcemu (uzytkownik/wtasciciel lub zarzadca
obiektu).

Obowiazek dopilnowania przekazania nalezy do wtasciciela / zarzadcy / uzytkownika
budynku, w ktérym zamontowane zostaty drzwi przeciwpozarowe.

Wykonawca montazu przekazuje uzytkownikowi karte gwarancyjng (warunki
gwarancji) w momencie przekazania zainstalowanych drzwi przeciwpozarowych, ktére

zostaty sprawdzone i funkcjonuja w poprawny sposob.

WYMAGANIA DLA FIRM SERWISOWYCH

Aby zapewnic¢ prawidtowe funkcjonowanie drzwi przeciwpozarowych oraz spetnic
wymagania gwarancyjne, przeglady serwisowe i czynnosci konserwacyjne powinny by¢
realizowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta, nie rzadziej niz
raz na 12 miesiecy.

Czynnosci serwisowe i konserwacyjne drzwi przeciwpozarowych, jak réwniez wymiany
elementow wyposazenia zespotu drzwi przeciwpozarowych danego producenta lub
dostarczone przez wybranego integratora, moga by¢ realizowane wytacznie przez
firmy serwisowe, ktore posiadajg aktualng autoryzacje wydana przez producenta lub
integratora.

Zakres przegladu serwisowego powinien by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi
przez producenta rozwigzania i obejmowac swoim zakresem co najmniej:

ogdlne ogledziny zewnetrzne pod katem sprawdzenia uszkodzen i innych
nieprawidtowosci,

kontrole powtoki malarskiej,

sprawdzenie osadzenia oscieznicy,
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sprawdzenie stanu uszczelek,
sprawdzenie stanu przeszklenia,
sprawdzenie szczeliny pomiedzy skrzydtem a posadzka,

sprawdzenie poprawnosci dziatania wszystkich drzwi przeciwpozarowych,

e sprawdzenie sity potrzebnej do otwarcia zamkniecia drzwi,

« sprawdzenie wszystkich sposobow wyzwolenia zamkniecia drzwi (utrata zasilania,

zwolnienie elektryczne, zwolnienie reczne),

8.3.5.

8.3.8.

kontroli mocowania oraz pracy zamkow, okud, elektrozaczepdw, przytrzymywaczy,
samozamykaczy, zwdj magnetycznych, jesli one wystepuja,

regulacja, smarowanie zawiasow oraz innych elementéw ruchomych.

Kazdy z przegladéw okresowych przeprowadzany przez firme serwisowa powinien by¢
dokumentowany protokotem, w ktérym okreslony zostanie zakres kontroli. Zakres
przeprowadzonej kontroli powinien by¢ realizowany w oparciu o niniejszy standard lub
szczegdtowe wymagania Producenta, ktory posiada certyfikacje PZU LAB.

Uzytkownik lub firma serwisowa (w przypadku podpisanej wieloletniej umowy o
wspotpracy) powinien prowadzi¢ rejestr okresowych kontroli, ich zakresu i terminu
przeprowadzania.

Do biezacej konserwacji wykonywanej przez uzytkownika nalezy przede wszystkim:
czyszczenie powierzchni lakierowanej oraz biezace uzupetnianie jej ubytkow,
czyszczenie powierzchni ze stali nierdzewnej przeznaczonymi do tego srodkami,
kontrola i ewentualna regulacja mocowania zamkow oraz okud,

kontrola petnego zamkniecia drzwi przeciwpozarowych.

Wszelkie prace konserwacyjne wykonywane przez uzytkownika realizowane by¢é moga
wytacznie na podstawie otrzymanych instrukcji obstugi, dokumentacji techniczno -
ruchowej (DTR) oraz innej dokumentacji uzyskanej przy odbiorze drzwi
przeciwpozarowych.

Uzytkownik budynku, u ktérego zainstalowane zostaty certyfikowane drzwi
przeciwpozarowe, zobowigzany jest do przechowywania protokotéw z badan

okresowych.
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9. WYMAGANIA OPERACYJNE

Niniejszy Program Certyfikacji jest gwarantem tego, ze caty proces od momentu zaprojektowania

drzwi przeciwpozarowych, poprzez ich produkcje, dostawe, montaz i pdzniejsze przeprowadzanie

serwisOw gwarancyjnych i pogwarancyjnych oraz eksploatacje, realizowany jest w sposob

umozliwiajacy utrzymanie funkcji prewencji szkdd majatkowych drzwi przeciwpozarowych.

9.1.

9.1.1.

PROGRAM KONTROLI JAKOSCI

Producent, Integrator lub Dystrybutor wnioskujacy o certyfikacje powinien przedstawic¢
program zapewnienia jakosci okreslajacy realizowane dziatania, w co najmnigj

nastepujacych obszarach:

* istnienie zaktadowych wytycznych zapewniania jakosci,

 zapewnienie jako$ci dostaw,

 kontrola jakosci wyrobow gotowych i realizowane dla nich badania,

 kalibracja urzadzen,

* rejestracja dokumentacji rysunkowej produktow,

* oznakowanie, pakowanie i spedycja oraz

e procedury postepowania z materiatami nie spetniajgcych wymagan, w tym utylizacja.

9.1.2.

9.1.3.

9.1.4.

9.1.5.

Wymaga sie posiadania funkcjonujacego zestawu procedur kontroli jakosci. Wdrozone
procedury powinny wymagaé prowadzenie biezacej dokumentacji w zakresie
umozliwiajgcym wykazanie osiggniecia wymaganej jakosci oraz weryfikacje realizacji
systemu zarzadzania jakoscia.

W celu zapewnienia identyfikowalno$ci materiatéw i wyrobdw producent zobowigzany
jest prowadzié rejestr wszystkich przeprowadzonych badan zapewnienia jakosci w
okresie przynajmniej dwdch lat od daty produkgji.

Producent lub Integrator powinien ustanowic system kontroli konfiguracji produktu,
ktéry pozwoli unikna¢ nieautoryzowanych zmian w wyrobie. Zmiany w konfiguracji
wyrobu, muszg zostaé zgtoszone i zatwierdzone przez PZU LAB SA przed wdrozeniem
do produkgji.

Producent lub Integrator wyznaczy odpowiednia osobe lub grupe osob, ktora bedzie

odpowiedzialna za rejestracje rysunkdéw oraz nanoszonych zmian. Producent lub
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Integrator powinien powiadomi¢ PZU LAB SA o zmianach w produkcie lub o osobach
odpowiedzialnych za przestrzeganie zalecer PZU LAB SA.
9.1.6. Nalezy przechowywaé zapisy wszystkich poprawek do wszystkich produktow

zatwierdzonych przez PZU LAB SA.
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